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ĐỀ CƯƠNG CHI TIẾT
Trình độ đào tạo	: Cao đẳng
Loại hình đào tạo	: Chính qui
Ngành đào tạo 		: Công nghệ Kỹ thuật cơ khí

1. Tên học phần	: THỰC TẬP CNC
2. Mã học phần 	: 3103033206
3. Số tín chỉ 	: 2(0,2,2)
4. Trình độ 	: Dành cho sinh viên năm thứ 3
5. Phân bố thời gian
· Lý thuyết: 0 tiết
· Thực tập phòng thí nghiệm: 0 tiết 
· Thực hành: 60 tiết
· Tự học: 60 tiết
6. Điều kiện tiên quyết: Thực tập CAD/CAM-CNC
7. Mục tiêu của học phần
· Trình bày được đặc tính kỹ thuật, chức năng các phím trên bàn điều khiển của máy tiện, máy phay CNC Công nghiệp (CN)
· Vận hành được máy tiện, máy phay CNC CN
· Xác định được chuẩn chi tiết, chuẩn dao máy tiện, máy phay CNC CN
· Gia công chi tiết trên máy tiện, máy phay CNC CN
8. Mô tả vắn tắt nội dung học phần
	Học phần giúp sinh viên có kiến thức hiểu biết và khả năng thao tác - vận hành các máy CNC Công nghiệp, biết xác định chuẩn chi tiết, chuẩn dao trên các máy tiện, máy phay CNC CN. Hướng dẫn vận hành máy CNC CN gia công cắt gọt các chi tiết với độ chính xác về kích thước, về hình dáng, vị trí tương quan cấp 3 đến cấp 1, độ nhẵn bóng bề mặt từ Rz0,4 đến Rz0,1.
9. Nhiệm vụ của sinh viên
	Tham dự học, thảo luận, kiểm tra, thi theo QĐ số: 43/2007/QĐ-BGDĐT ngày 15/08/2007 của Bộ GD và ĐT và qui chế học vụ hiện hành của nhà trường. 
· Dự lớp
· Tự học: đọc trước các tài liệu liên quan đến bài học
· Khác: Theo yêu cầu của giáo viên
10.  Tài liệu học tập  
· Sách, giáo trình chính
[1]. Chung Trần Thế Vinh. Tài liệu thực tập CNC. Trường CĐKT Lý Tự Trọng, 2012.


· Tài liệu tham khảo
[2]. EMCO Group, Software Description, EMCO WinNC, SINUMERIK 810D/840D Milling.
[3]. EMCO Group, Software Description, EMCO WinNC 21 MB.
11.  Tiêu chuẩn đánh giá sinh viên
· Sinh viên vắng mặt không lý do ở buổi làm bài thi thực hành tại xưởng sẽ nhận điểm 0 của bài tập đó theo quy định.
· Điểm học phần thực hành là trung bình cộng của điểm các bài thực hành.
12.  Thang điểm thi: theo học chế tín chỉ
13.  Nội dung chi tiết học phần
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	Nội dung
	Số tiết
	Phân bố thời gian
	Ghi chú

	
	
	
	Lý thuyết
	Thực hành
	Tự học
	

	1
	Bài 1. Nội qui xưởng thực tập CNC
	1
	
	1
	1
	

	2
	Bài 2. Đặc tính kỹ thuật, chức năng các phím trên bàn điều khiển máy tiện CNC CN
	4
	
	4
	4
	

	3
	Bài 3. Xác định chuẩn chi tiết, chuẩn dao máy tiện CNC CN
	15
	
	15
	15
	

	4
	Bài 4. Gia công chi tiết trên máy tiện CNC CN
	15
	
	15
	15
	

	5
	Bài 5. Đặc tính kỹ thuật, chức năng các phím trên bàn điều khiển máy phay CNC CN
	5
	
	5
	5
	

	6
	Bài 6. Xác định chuẩn chi tiết, chuẩn dao máy phay CNC CN
	5
	
	5
	5
	

	7
	Bài 7. Gia công chi tiết trên máy phay CNC CN
	15
	
	15
	15
	

	
	Tổng cộng
	60
	
	60
	60
	



Bài 1.  Nội qui xưởng thực tập CNC
Bài 2. Đặc tính kỹ thuật, chức năng các phím trên bàn điều khiển máy tiện CNC CN
2.1  Đặc tính kỹ thuật  của máy tiện CNC CN
2.2 Chức năng các phím trên bàn điều khiển của máy tiện CNC CN
2.2.1   Các phím nhập dữ liệu
      		2.2.2  Các phím điều khiển máy 
2.3 Thực tập máy 
Bài 3. Xác định chuẩn chi tiết, chuẩn dao máy tiện CNC CN
3.1 Thao tác vận hành máy
3.1.1 Trả về điểm tham chiếu
3.1.2 Dịch chuyển băng máy 
3.1.3 Nhập dữ liệu ở chế độ MDI
3.1.4 Chạy chương trình ở chế độ MDI
3.1.5 Soạn thảo chương trình ở chế độ EDIT
3.1.6 Chạy chương trình ở chế độ AUTO
3.1.7 Chạy chương trình ở chế độ DNC
3.2 Xác định chuẩn chi tiết, chuẩn dao trên máy tiện CNC CN
3.2.1 Xác định chuẩn chi tiết
3.2.2 Xác định chuẩn dao
3.3 Thực tập máy
Bài 4. Gia công chi tiết trên máy tiện CNC CN
4.1 Xác định chuẩn chi  tiết gia công
4.2 Xác định chuẩn dao gia công
4.3 Gia công chi tiết
4.4 Thực tập máy 
Bài 5. Đặc tính kỹ thuật, chức năng các phím trên bàn điều khiển máy phay CNC CN
5.1 Đặc tính kỹ thuật  của máy phay CNC CN
5.2 Chức năng các phím trên bàn điều khiển của máy phay CNC CN
5.2.1 Các phím nhập dữ liệu
     		5.2.2 Các phím điều khiển máy 
5.3 Thực tập máy
Bài 6. Xác định chuẩn chi tiết, chuẩn dao máy phay CNC CN
6.1 Thao tác vận hành máy 
6.1.1 Trả về điểm tham chiếu
6.1.2 Dịch chuyển băng máy 
6.1.3 Nhập dữ liệu ở chế độ MDI
6.1.4 Chạy chương trình ở chế độ MDI
6.1.5 Soạn thảo chương trình ở chế độ EDIT
6.1.6 Chạy chương trình ở chế độ AUTO
6.1.7 Chạy chương trình ở chế độ DNC
6.2 Xác định chuẩn chi tiết, chuẩn dao trên máy phay CNC CN
6.2.1 Xác định chuẩn chi tiết
6.2.2 Xác định chuẩn dao
6.3 Thực tập máy
Bài 7. Gia công chi tiết trên máy phay CNC CN
7.1 Xác định chuẩn chi  tiết gia công
7.2 Xác định chuẩn dao gia công
7.3 Gia công chi tiết
7.4 Thực tập máy 
14. Phê duyệt   

	
      Trưởng đơn vị đào tạo







	Tp. HCM, ngày    tháng    năm 2015
            Tổ trưởng bộ môn








